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一、固件更新

1、使用设备

PLC：ST30

IP：192.168.10.49

子网掩码：255.255.255.0

2、导航中心 → 选中 PLC → 点击 PLC
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3、将两个文件以此更新→更新完成，重启 PLC 即可

二、进入网页

将 PLC 的 IP 地址直接输入到网页搜索框中

及可以查看到系统快，NTP 服务器，MODBUS 自动轮询等选项
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三、MODBUS 自动轮询

485 设备 存储区 功能 基本参数 站号

XM8165噪声传感器 40001 读取 9600.8.N.1 1
温湿度采集模块 40001~40002 读取 9600.8.N.1 2
多合一环境传感器 40001~40010 读取 9600.8.N.1 3
称重模块 40001~40005 读取 9600.8.N.1 4
v20变频器 40100~40101 写入 9600.8.N.1 5
读卡器 40001~40005 读取 9600.8.N.1 6

进入网页点击 MODBUS 自动轮询选项

串口选项选择 点击使能 模式选择 波特率 数据位 校验位 停止位 响应时间 重试次数

0 启动轮询 RTU 9600 8 无 1 200ms 发下一条指令

设备完之后确定保存
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页面说明

使能 勾选启动

状态

1：无错误

2：等待接收

3：接收超时

执行前延时 根据设备自行调整时间

功能号

1：读线圈

2：读离散输入

3：读保持寄存器

4：读输入寄存器

5：写单个线圈

6：写单个寄存器

15：写多个线圈

16：写多个寄存器

从站地址 根据设备说明书来调整

起始地址

例如：

40001——0

40002——1

40003——2

40100——99

长度 根据设备说明书来调整

PLC映射 V区地址 可自行设定区域
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四、效果展示

为了方便集体展示就通过触摸屏里
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